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Сортамент труб и скорость
контроля

Диаметр
от 60 до 245 мм

Толщина стенки от 3 до 16 мм

Скорость контроля до 1,5 м/с

Охват сканирования Зона сварного шва Не менее 25 мм для всей продукции (регулир.)

Плотность осевого
импульса (APD)

1 мм (регулир.)

Отслеживание сварного
шва

от -90º до +90º

Представление данных Отображение результатов
в реальном времени

C-скан, ленточные диаграммы и режим сигнализации

Установка параметров A-скан, B-скан

Схемы контроля 20 различных схем, конфигурируемых пользователем

Режимы контроля* Типичные режимы
контроля

45º, 60º, 70º (типичная конфигурация контроля:
режим импульс-эхо 45º и разд.-совмещ . режим 45º)

Режимы излучения Импульс-эхо и Разд.-совм.

Конфигурация режима
контроля

Возможность одновременного выполнения нескольких типов контроля с использованием одного ФР-ПЭП.

Способность обнаружения
типичных эталонных
дефектов

Нормы API Продольные риски по ВД и НД, N10 и N5; 12,7 мм/25,4 мм
Сквозное отверстие (TDH) 3,2 мм
Сквозное отверстие (TDH) 1,6 мм



Нормы (отличные от API) Сквозное отверстие (TDH) 0,8 мм
Несквозное отверстие 3,2 мм
Несквозное отверстие 1,6 мм
Несквозное отверстие 0,8 мм

Минимальное ОСШ от 9 до 12 дБ

Повторяемость Продольные риски по ВД и ОД (LID/LOD): ≤ 1,5 дБ
Сквозное отверстие (TDH) 3,2 мм: ≤ 2,0 дБ
Сквозное отверстие (TDH) 1,6 мм: ≤ 2,5 дБ

Хранение данных и создание
отчетов

Типы отчетов
Отчеты о результатах контроля, калибровки и поверки

Хранение данных Сохранение результатов контроля в режиме реального времени

* Упомянутые режимы контроля являются наиболее типичными. Промежуточные углы можно легко создать с помощью Мастера настройки.




